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© Druckbalken fur eine Bandschlelfmaschine. 

© Ein Druckbalken fur eine Bandschleifmaschine 
umfaflt elnen langgestreckten Trager mit einer dem 
Schleifband (14) zugekehrten Grundplatte (34) mit 
einer Vielzahl von matrixformig angeordneten Boh- 
rungen, in denen bolzenformige Druckglieder (38) 
axial frei beweglich gehalten sind, die mit ihren frei- 
en Ende zur Anlage an dem Schleifband (14) be- 
stimmt sind und durch einen parallel zur Grundplatte 
(34) gerichteten, mit Druckmittel beaufschlagbaren 
Schlauch (64) auf der dem Schleifband (14) abge- 
wandten Seite der Grundplatte (34) in Richtung auf 
das Schleifband vorgespannt sind. Der Schlauch (64) 
ist von einer Vielzahl rahmenformiger Druckschuhe 
(42) umschlossen, die in Langsrichtung des Tragers 
(32) nebeneinander angeordnet und jeweils mittels 
einer Stellvorrichtung (56, 58) senkrecbt zur Grund- 
^platte (34) verstellbar sind. Die Druckschuhe (42) 
^ haben in ihrer der Grundplatte (34) zugekehrten Rah- 
^menseite mit den Bohrungen in der Grundplatte (34) 
Ofluchtende Bohrungen zur Aufnahme der Druckglie- 
^der (38), wobei innerhalb jedes Druckschuhs (42) 
OOzwischen dem Schlauch (64) und den ihm zugekehr- 
COten Enden der Druckglieder (38) ein flexibles Druck- 
0 verteilungselement (66) angeordnet ist, das eine ge- 
genuber dem Schlauchmaterial hohere Steifigkeit 
gj besitzt. 




'Fig. 3 



Xerox Copy Centre 

Best Available Copy 



EP 0 389 914 A1 



Druckbalken fur eine Bandschleifmaschine 



Die Erfindung betrifft einen Druckbalken gema/3 
clem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Beim Entgraten und Entzundern gro/Jer Blech- 
teile mit Hilfe einer Bandschleifmaschine treten ver- 
schiedene Probleme auf. Die zu bearbeitenden 
Blechteile sind in der Regel nicht eben. Je grofler 
die Teile sind, desto gro/ter sind auch in der Rege! 
die Toleranzen, die vom Schieifband bzw. vom 
Druckbalken ausgeglichen werden mussen, urn ei- 
nen gleichmafligen flachigen Schliff zu erreichen 
oder urn gezielt Grate an den Blechen abschleifen 
zu konnen. Grofle Abmessungen der Werkstucke 
erfordern zudem gro/Je Schleifleistungen. Schlie/3- 
lich sind die Teile aufgrund ihrer groflen Abmes- 
sungen so schwer, da/3 ihre Handhabung au/3erst 
schwierig wird. Wenn in den Blechen durch Auto- 
genschneiden, . Plasmaschneiden oder ahnliche 
Verfahren Konturen ausgeschnitten werden, so lauft 
das aufgeschmolzene Material nach unten und bil- 
det an der Unterseite der Bleche einen Grat, der 
abzuschleifen ist. Um die aus der Schneidevorich- 
tung kom mend'en Teile nicht wenden zu mussen, 
wurde daher bereits im deutschen Gebrauchsmu- 
ster G 87 07 974 vorgeschlagen, die Blechteile von 
unten her zu schleifen. Dies lost die Schwierigkeit 
bei der Handhabung grofler Werkstucke. 

Bei Breitbandschleif aggregates wie sie auch 
bei der aus dem deutschen Gebrauchsmuster G 87 
07 974 beschriebenen Losung verwendet werden; 
ist die Schleifbandlange zwischen den Umlenkrol- 
len relativ kurz. Auch eine geringe Auslenkung des 
Schleifbandes auf der kurzen Strekke zwischen den 
Umlenkrollen erzeugt daher bereits starke Ruck- 
stellkrafte, so da/3 ein Toleranzausgleich nur in 
relativ geringem Umfange moglich ist. Eine erhebli- 
che Verbesserung wurde hier bereits durch einen 
Druckbalken erzielt, wie er in der europaischen 
Patentanmeldung 0 210 654 beschrieben ist. 

Breitbandschleifmaschinen haben aber noch 
den bauartbedingten Nachteil, da/3 ein gewisser 
Abstand zwischen den Umlenkrollen schon allein 
wegen des zwischen ihnen liegenden Druckbalkens 
nicht unterschritten werden kann. Dies wiederum 
fuhrt dazu, da/3 die in Transportrichtung gemesse- 
ne Mindestlange und die Mindestdicke von Werk- 
stucken fur die Bearbeitung in einer Breitbands- 
chleifmaschine gro/3er sein mussen als bei Werk- 
stucken fur die Bearbeitung in einer Querbands- 
chleifmaschine, damit die Werkstucke einwandfrei 
durch die Breitbandschleifmaschine hindurchlaufen 
konnen, da sie in der Schleifzone nur einseitig 
gehalten werden konnen. 

Diese Schwierigkeit konnte mit einem quer zur 
Transportrichtung des Werkstuckes umlaufenden 
Schieifband gelost werden, das in Durchlaufrich- 



tung der Werkstucke nur eine geringe Breite auf- 
weist. Querband schleifmaschinen zum Schleifen 
von Holz sind seit langem bekannt, wobei zahlrei- 
che Losungen fur steuerbare Druckbalken vorge- 

s schlagen wurden, mit denen das Schieifband ab- 
hangig von der Werkstuckform gegen das Werk- 
stuck angedruckt werden kann. Bei dem Versuch, 
eine derartige Querbandschleifmaschine fur das 
Schleifen von metallischen Werkstiicken einzuset- 

io zen, hat sich jedoch gezeigt, dafl weder . die 
Schleifbander noch der zwischen Druckbalken und 
Schieifband angeordnete Gleitbelag der Beanspru- 
chung beim Schleifvorgang standhielt. Die Bander 
und Gleitbelage waren nach kurzer Zeit thermisch 

15 dauerhaft geschadigt. ] 
Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen Druckbalken der eingangs genannten Art anzu- 
geben, der aucK das Schleifen, insbesondere Ent- 
graten und Entzundern grower metallischer Werk- 

20 stucke mit einer Querbandschleifmaschine ermog- 
licht. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgema/3 durch 
die im Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebenen 
Merkmale gelost. 

25 Mit dem vorstehend beschriebenen Druckbal- 

ken konnten einwandfreie Schleifergebnisse in ei- 
ner Querbandschleifmaschine bei geringem Ver- 
schlei^ des Schleifbandes erzielt werden. Mit dem 
erfindungsgemaflen Druckbalken ist es moglich, 

30 die Druckglieder und damit das Schieifband nur in 
dem durch Werkstuckform und Aufgabestellung 
bestimmten Bereich mit dem Werkstuck in Beruh- 
rung zu bringen. Dadurch wird die Eingriffslanpe 
des Schleifbandes mit dem Werkstuck auf ein ) 

35 nimum reduziert, wodurch auch die Erwarmung 
des Schleifbandes erheblich vermindert wird. Der 
vergleichsweise weiche durchgehende Schlauch 
. ermoglicht eine Relativbewegung zwischen den 
einzelnen . Druckschuhen. Das steifere Druckaus- 

40 gleichselement in jedem Druckschuh sorgt fur ei- 
nen flachigen Andruck der einzelnen Druckglieder 
innerhalb eines Druckschuhs, la/3t aber gleichzeitig 
eine Relativbewegung zwischen den einzelnen 
Druckgliedern innerhalb desselben Druckschuhs 

45 zu, so da/3 nicht nur relativ gro/3e Toleranzen aus- 
geglichen werden konnen, sondern da/3 auch Grate 
und Flachenbereiche des Werkstukkes gezielt ge- 
schliffen werden konnen, die kleiner als die An- 
druckflache eines Druckschuhs sind. 

50 Vorzugsweise ist das Druckverteilungselement 

von einer den Schlauchabschnitt innerhalb des je- 
weiligen Druckschuhes umschlie/3enden Manschet- 
te gebildet. Auf diese Weise kann das Druckvertei- 
lungselement von dem Abschnitt eines Schlauches 
gebildet sein. Eine solche Manschette ist dann 
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einfach herzustellen und gewahrleistet einen guten 
Sitz auf dem Schiauch. ...... 

Vorzugsweise sind die Druckschuhe mit der 
jeweiligen Stellvorrichtung, die beispieisweise von 
* einem pneumatisch Oder hydraulisch betatigten Ar- 
beitszylinder gebildet sein kann, derart bewegiich 
verbunden, da/3 die Druckschuhe jeweils in dem 
durch das Spiel der Druckglieder innerhalb der 
Bohrungen zulassigen Ma/3 universal verschwenk- 
bar und drehbar sind. Dadurch sind keine eigenen 
Fuhrungen fur die Druckschuhe erforderlich. 

Vorzugsweise sind die bolzenformigen Druck- 
glieder durch Anschlage in ihren Endbereichen ge- 
gen ein Herausfallen aus den Bohrungen der 
Grundplatte und der Druckschuhe gesichert. Hierzu 
weisen die bolzenformigen Druckglieder auf ihrer 
dem Schleifband zugewandten Seite vorzugsweise 
einen Kopf auf, der den zusatzlichen Vorteil hat, 
da/J damit die spezifische Belastung des Schleif- 
bandes verringert wird. An dem anderen Ende ge 
nugt es, den Bolzen durch einen Sprengring bder 
dergleichen zu sichern. Urn die Beweglichkeit der 
Druckschuhe relativ zueinander zu erleichtern, sind 
die erfindungsgema/3en Druckschuhe so geformt, 
da/3 die mit der Stellvorrichtung verbundene der 
Grundplatte feme Rahmenseite jedes Druckschuhs 
jeweils ausgebend von den Rahmenseitenflachen 
1 zur Mitte hin schmaler wird. 

Urn zu vermeiden, da/3 bei einer matrrxformi- 
gen Anordnung der Druckglieder Bereiche entste- 
hen, in denen kein Druck auf das Werkstuck aus- 
geubt wird und in denen daher auch nicht geschlif- 
fen wird, sind die Bohrungen in der Grundplatte 
und in den ihr zugewandten Rahmenseiten der 
Druckschuhe in Spaltenrichtung und ggf. auch in 
Zeilenrichtung gegeneinander versetzt. Die Verset- 
zung ist dabei so gewahlt, da/3 die Druckglieder 
einer Reihe Oder- Spalte jeweils nur urn einen 
Bruchteil eines Bolzendurchmessers gegeniiber 
den Druckgliedern der jeweils benachbarten Reihe 
Oder Spalte versetzt sind und da/3 bei gegebenen 
Bolzendurchmesser und gegenseitigem Bolzenab- 
stand der Betrag der Versetzung und die Anzahl 
der Druckgliederreihen bzw. -spatten derart gewahlt 
sind , da/3 - in jeder zur Durchlaufrichtung des 
Werkstukkes parallelen und zur Schleifebene senk- 
rechten Ebene betrachtet - die Schleiflange minde- 
stens annahernd gleich ist. 

Die Erfindung betrifft ferner eine Bandschleif- 
maschine zum Schleifen flachiger Werkstucke im 
Durchlaufverfahren, umfassend eine Werkstuckauf- 
lage und mindestens ein Schleifaggregat mit einem 
quer zur Durchlaufrichtung der Werkstucke umlau- 
fenden endlosen Schleifband und mit einem zum 
Andrucken desselben an die Werkstuckoberflache 
bestimmten Druckbalken, der in der oben beschrie- 
benen Weise ausgebildet ist. Das Schleif aggregat 
kann oberhalb der Werkstuckaufiage angeordnet 
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sein. Aus Grunden der leichteren Handhabung der 
Werkstucke ist jedoch das Schleifaggregat vor- 
zugsweise unterhalb der Werkstuckaufiage ange- 
ordnet. In beiclen Fallen genugt es in der Regel, 
5 die Druckglieder nur in Richtung auf das Werkstuck 
aktiv zu verstelien, da die Druckglieder im ubrigen 
entweder durch die Bandspannung 
(Schleifaggregat oberhalb der Werkstuckaufiage) 
Oder durch die Schwerkraft (Schleifaggregat unter- 
70 halb der Werkstuckaufiage) in ihre werkstuckferne 
Ausgangslage zuruckgestellt werden. 

Urn die thermische Belastung des Schleifban- 
des zu ver-ringem, konnen. mindestens zwei Oder 
auch mehr Schleifaggregate - in Durchlaufrichtung 
15 des Werkstuckes durch die Bandschleifmaschine 
betrachtet -hintereinander angeordnet sind, wobei 
die Lage und die Lange der Druckbalken der 
Schleifaggregate so gewahlt ist, da/3 die resultie- 
renden Schleifzonen mindestens gemeinsam die 
20 Breite der Transportbahn uberdecken. Dadurch 
verringert sich beim einzelnen Schleifband das 
Verhaltnis von Eingriffsbereich zu Schleifbandlange 
und damit auch die thermische Belastung. Alterna- 
tiv dazu kann man auch mehrere Schleifaggregate 
25 hintereinander anordnen, deren Schleifzonen sich 
jeweils uber die voile Breite der Transportbahn . 
erstrecken, deren Zerspanleistung aber zur Verrin- 
gerung der thermischen Belastung herabgesetzt ist 
Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung 
30 ergeben sich aus der folgenden Beschreibung, wel- 
che in Verbindung mit den beigefugten Zeichnun- 
gen die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbei- 
spieies erlautert. Es zeigen: 

Rg. 1 eine schematische Seitenansicht des 
35 Schleifaggregates einer Querbandschleifmaschine, 
das unterhalb der Werkstuckaufiage angeordnet ist' 
Fig. 2 eine perspektivische schematische 
Ansicht eines einzelnen Druckschuhes! 

Fig. 3 einen Schnitt durch den Druckbalken 
40 entlang Linie If I— III in Figur 1, 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Grundplatte 
des Druckbalken und 

Fig. 5 eine schematische perspektivische 
Darstellung zweier Schleifaggregate bei einer zwei- 
45 ten Ausfuhrungsform einer erfindungsgema/3en 
Bandschleifmaschine. 

In Figur 1 ist mit 10 das Gestell einer Quer- 
bandschleifmaschine bezeichnet. Die Darstellung in 
Figur 1 ist so gewahlt, da/3 die Durchlaufrichtung 
50 des Werkstukkes durch die Querbandschleifma- 
schine in Blickrichtung auf die Zeichenebene ver- 
lauft. In dem unteren Teil des Gestelles 10 befindet 
sich ein aligemein mit 12 bezeichnetes Schleifag- 
gregat mit einem quer zur Durchlaufrichtung um- 
55 laufenden Schleifband 14, das uber Umlenkrollen 
16 und 18 sowie ein Antriebsrad 20 eines Antriebs- 
motors 22 gefuhrt ist. Zwischen den oberen An- 
riebsrollen 16 befindet sich ein aligemein mit 24 
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bezeichneter Druckbalken, der im folgenden noch 
naher erlautert wird. In Durchlaufrichtung vcr und 
hinter dem Schleifaggregat 12 befinden sich nicht 
dargestellte quer zur Durchlaufrichtung gerichtete 
Rollen, die zur Auflage und zum Transport eines 
Werkstuckes 26 durch die Bandschleifmaschine 
dienen. Das Werkstuck 26 wird gegen die Werk- 
stiickauflage durch quer zur Durchlaufrichtung ge- 
richtete Rollen 28 angedriickt, die an einem Rah- 
men 30 gelagert sind. Dieser ist in nicht dargestell- 
ter Weise hohenverstellbar an den Rahmen 10 
angeordnet, so da/3 er auf die jeweilige Werkstuck- 
dicke eingestellt werden kann. 

. Der Druckbalken 24 . umfa/Jt einen kastenformi- 
gen Trager 32 mit einer dem Schleifband 14 zuge- 
wandten Grundplatte 34. Die Grundplatte 34 weist 
eine Vieizahl von in Reihen und Spalten angeord- 
neten Bohrungen 36 auf (Figur 4) wobei auf das 
Lochbild spater noch genauer eingegangen wird. 
Diese Bohrungen dienen zur Aufnahme von Bolzen 
38, die als Druckglieder dienen und mit einem 
gegenuber dem Bolzenschaft verbreiterten Kopf 40 
zur Anlage an der Innenseite des Schieifbandes 14 
bestimmt sind. Innerhalb des langlichen kastenfor- 
migen Tragers 32 sind mehrere Druckschuhe 42 in 
, Langsrichtung des Tragers 32 nebeneinander an- 
geordnet. Bn derartiger Druckschuh ist in Figur 2 
genauer dargestellt. Er umfa/3t einen Rahmen mit 
einer der Grundplatte 34 zugewandten Rahmensei- 
te 44, zwei Rahmenseitenflachen 46 und einer der 
Grundplatte 34 fernen Rahmenseite 48. In der Rah- 
menseite 44 sind Bohrungen 50 vorgesehen, die in 
ihrem Durchmesser den Bohrungen 36 in der 
Grundplatte 34 entsprechen und deren Lochbild 
jeweils einem Ausschnitt des Lochbildes der 
Grundplatte 34 entspricht, so da/3 die Bohrungen 
36 und 50 in dem von dem jeweiligen Druckschuh 
42 uberdeckten Bereich der Grundplatte 34 mitein- 
. ander fluchten. So konnen die Bolzen 38 mit ihrem 
kopffernen Ende die Bohrungen 50 durchsetzen. 
Gegen ein Herausfallen aus den Bohrungen 50 
sind sie jeweils durch einen Sprengring 52 gesi- 
chert (Figur 3). Die der Grundplatte 34 feme Rah- 
menseite 48 verjungt sich von den beiden Rah- 
menseitenflachen 46 zur Mitte hin. In dem schma- 
len mittleren Bereich der Rahmenseite 48 ist eine 
Durchbrechung 54 vorgesehen, durch die eine Kol- 
benstange 56 eines druckmittelbetatigten Arbeits- 
zylinders 58 mit radialem Spiel hindurchgreift. Der 
Druckschuh 42 ist an der Kolbenstange 56 durch 
auf diese aufgeschraubte Muttern 60, 62 in der 
Form gesichert, da/3 er sich gegenuber der Kolben- 
stange um samtliche Achsen in dem Ma/te frei 
drehen oder verschwenken kann, wie dies die Bol- 
zen 38 zulassen. Dadurch wird auch ohne eine 
aufwendige Fuhrung der Druckschuhe sicherge- 
stellt, da/3 sich die Bolzen 38 mit radialem Spiel 
zwangslos bewegen konnen. 



Die nebeneinander liegenden Druckschuhe 42 
bilden einen bffenen Kanal, durch den sich ein 
alien gemeinsamer flexibler Schlauch 64 erstreckt, 
der mit Druckluft gefullt ist. Im Bereich jedes 

5 Druckschuhs 42 ist dieser Schlauch von einer flexi- 
blen Manschette 66 umgeben, die aus einem ge- 
genuber dem Schlauch 64 deutlich steiferen Mate- 
rial besteht. An dieser Manschette 66 liegen die 
kopffernen Enden der Bolzen 38 an. 

70 Bei der vorstehend beschriebenen Anordnung 

gewahrleistet der relativ biegsame Schlauch 64 
eine Beweglichkeit der Druckschuhe 42 senkrecht 
zur Schleifbandebene. Auf diese Weise konnen die 
Druckschuhe 42 einzeln in Richtung auf das Werk- 

75 stuck 26 verstellt werden, um das Schleifband in 
den Bereichen an das Werkstuck 26 anzudrucken, 
in denen geschliffen werden soil. Dabei werden die 
Druckschuhe mit ihrer Rahmenseite 44 stets di r * t 
an die Grundplatte 34 angedriickt. 

20 Die gegenuber dem Schlauch 64 hartere und 

widerstandsfahigere Manschette 66 sorgt dabei da- 
fur, da/3 samtliche Bolzen gleichformig aus dem 
Druckschuh 42 ausgefahren sind. Die Manschette 
66 ist jedoch flexibel genug, um ein Nachgeben 

25 einzelner Bolzen zu ermoglichen, so da/3 die Bol- 
zen insgesamt beliebigen Unebenheiten und Kontu- 
ren der Werkstuckoberflache folgen konnen, wie 
dies bereits in der europaischen Patentanmeldung 
0 210 654 beschrieben ist. 

so Die Druckschuhe 42 konnen sehr schmal ge- 

macht werden, so da/3 eine feine Unterteilung des 
Druckbalkens 32 moglich ist. Das Schleifband 14 
braucht nur in den Bereichen an das Werkstuck 
angedruckt zu werden, in denen wirklich geschlif- 

35 fen werden soil. Dadurch lassen sich nicht nur 
gro!ie Toleranzen bei den Werkstuckeh ausglei- 
ehen, sondern es wird die Eingriffslange zwisc*~ V 
dem Schleifband 14 und dem Werkstuck 26 auf w.dl 
zu schleifenden Bereiche reduziert, so da/3 die Er- 

40 warmung.des Schieifbandes und damit der Ver- 
schlei/3 des Bandes bei gleichzeitig. guter Schleif lei- 
stung erheblich verringert werden kann. 

. Figur 4 zeigt in schematischer Weise die Anor- 
dung der Bohrungen 36 in der Grundplatte 34. Wie 

45 in der europaischen Patentanmeldung 0 210 654 
beschrieben wurde, sind die Bohrungen in aufein- 
anderfolgenden Reihen jeweils nur um einen 
Bruchteil des Bohrungs- oder Bolzendurchmessers 
in Reihenlangsrichtung gegeneinander versetzt. Bei 

so einem gegebenen Bohrungsdurchmesser und ei- 
nem gegebenen Abstand der Bohrungen innerhalb 
jeder Reihe la/3t sich das Versetzungsma/3 zweier 
in Durchlaufrichtung aufeinanderfolgender Bohrun- 
gen und die Anzahl der Bohrungsreihen so bestim- 

55 men, da/3 sich - uber die Breite des Druckbalkens 
hin betrachtet - an jeder Stelle mindestens anna- 
hernd die gleiche Eingriffszeit der Bolzen 38 mit 
dem Werkstuck 26 erzielen la/Jt Wahrend bei der 

4 
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Losung gema/3 der europaischen Patentanmeldung 
0 210 654 die Bohrungen in paraiiei zu den Druck- 
balkenrandern verlaufenden Reihen angeordnet 
sind, ist das Bohrungsbild bei dem Druckbalken 24 
gema/3 Rgur 4 der vorliegenden Anmeldung auch 
in Reihenrichtung auf gleiche Eingriffszeit optimiert. 
Das bedeutet, da/3 die Bohrungen nebeneinander 
liegender Spalten ebenfalls urn jeweils einen 
Bruchteildes Bohrungsdurchmessers gegeneinan- 
der versetzt sind, so da/3 auch in Reihenrichtung 
betrachtet eine luckenlose Uberdeckung der Flache 
der Grundplatte 34 erfolgt. 

Figur 5 zeigt in schematischer Weise eine Ma- 
schine mit zwei in Durchlaufrichtung A der Werk- 
stucke hintereinander angeordneten Schleifaggre- 
gaten 12. Die Druckbalken 24 der beiden Schleif- 
aggregate erstrecken sich jeweils nur Liber etwas 
mehr als die halbe Breite der Transportbahn, so 
da/3 sie gemeinsam die gesamte Breite dberdekken 
Dadurch reduziert sich fur das einzelne Schleifband 
14 das Verhaltnis von Eingriffszone zu Schleifband- 
lange auf die Halfte, so da/3 die Bandkuhlung ver- 
bessert und die thermische Belastung verringert 
werden kann. Es konnen auch mehrere Schleifag- 
gregate hintereinander. angeordnet sein, mit mehre- 
ren schmaieren Schleifzonen, falls die thermische 
Belastung fur das einzelne Schleifband welter ge- 
senkt werden mu/3. 



Anspruche 

1. Druckbalken fur eine Bandschleifmaschine, 
umfassend einen langgestreckten Trager (32) mit 
einer dem Schleifband (1 4) zugekehrten Grundplat- 
te (34) mit einer Vielzahl von matrixformig angeord- 
neten Bohrungen (36), in den en bolzenformige 
Druckglieder (38) axial frei beweglich gehalten sind, 
die mit ihren freien Ende zur. Anlage an dem 
Schleifband (14) bestimmt sind und durch einen 
parallel zur Grundplatte (34) gerichteten, mit Druck- 
mittel beaufschlagbaren Schlauch (64) auf der dem 
Schleifband (14) abgewandten Seite der Grundplat- 
te (34) in Richtung auf das Schleifband (14) vorge- 
spannt sind, dadurch gekennzeichnet, da/3 der 
Schlauch (64) von einer Vielzahl rahmenformiger 
Druckschuhe (42) umschlossen ist, die in Langs- 
richtung des Tragers (32) nebeneinander angeord- 
net und jeweils mittels einer Stellvorrichtung (56, 
58) senkrecht zur Grundplatte (34) verstellbar sind, 
da/3 die Druckschuhe (42) in ihrer der Grundplatte 
(34) zugekehrten Rahmenseite (44) mit den Boh- 
rungen (36) in der Grundplatte (34) fluchtende Boh- 
rungen (50) zur Aufnahme der Druckglieder (38) 
aufweisen, und da/3 innerhalb jedes ■ Druckschuhs 
(42) zwischen dem Schlauch (64) und den ihm 
zugekehrten Enden der Druckglieder (38) ein flexi- 
bles Druckverteilungselement (66) angeordnet ist, 
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das eine gegenuber dem Schlauchmaterial hohere 
Steifigkeit besitzt. 

2. Druckbalken nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 das Druckverteilungselement 

5 von einer den Schlauchabschnitt innerhalb des je- 
weiligen Druckschuhs (42) umschlie/3en.den Man- 
schette (66) gebildet ist. 

3. Druckbalken nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 die Druckschuhe (42) 

w mit der jeweiligen Stellvorrichtung (56, 58) derart 
beweglich verbunden sind, da/3 die Druckschuhe 
(42) jeweils in dem durch das Spiel der Druckglie- 
der (38) innerhalb der Bohrungen (36, 50) zulassi- 
gen Ma/3 universal verschwenkbar und drehbar 

is sind. 

4. Druckbalken nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, da/3 die bolzen- 
formigen Druckglieder (38) durch Anschlage (40, 
52) in ihren Endbereichen gegen ein Herausfallen 

20 aus den Bohrungen (36, 50) der Grundplatte (34) 
und der Druckschuhe (42) gesichert sind. 

5. Druckbalken nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, da/3 die mit der 
Stellvorrichtung (56, 58) verbunderie, der Grund- 

25 platte (34) feme Rahmenseite (48) jedes Druck- 
schuhs (42) jeweils ausgehend von den Rahmens- 
eitenflachen (46) zur Mitte hin schmaler wird. 

6. Druckbalken nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Bohrun- 

30 gen (36, 50) in der Grundplatte (34) bzw. der ihr . 
zugewandten Rahmenseite (44) der Druckschuhe 
(42) in Spaltenrichtung gegeneinander versetzt 
sind. 

7. Druckbalken nach einem der AnsprUche 1 
35 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Bohrun- 
gen (36, 50) in der Grundplatte (34) bzw. der ihr 
zugewandten Rahmenseite (44) der Druckschuhe 
(42) in Zeilenrichtung gegeneinander versetzt sind. 

8. Bandschleifmaschine zum Schleifen flacbi- 
40 ger Werkstucke im Durchlaufverfahren, umfassend 

eine Werkstuckauflage und mindestens ein Schleif- 
aggregat (12) mit einem quer zur Durchlaufrichtung 
der Werkstucke umlaufenden endlosen Schleifband 
(14) und einem zum Andrucken desselben an die 
45 Werkstuckoberflache bestimmten Druckbalken 
(24), dadurch gekennzeichnet, da/3 der Druckbal- 
ken (24) nach einem der Anspruche 1 bis 7 ausge- 
bildet ist. 

9. Bandschleifmaschine nach Anspruch 8, da- 
50 durch gekennzeichnet, da/3 das Schleifaggregat 

oberhalb der Werkstuckauflage angeordnet ist 

10. Bandschleifmaschine nach Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 das Schleifaggregat 
(12) unterhalb der Werkstuckauflage angeordnet 

55 ist. 

11. Bandschleifmaschine nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 mindestens zwei 
Schleifaggregate - in Durchlaufrichtung des Werk- 
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stuckes durch die Bandschleifmaschine betrachtet 
-hintereinander angeordnet sind, wobei die Lage 
und die Lange der Druckbalken der Schleifaggre- 
gate so gewahlt ist, datf die resultierenden Schleif- 
zonen mindestens gemeinsam die Breite der s 
Transportbahn uberdecken. 
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